


Seit knapp 30 Jahren bieten wir individu-
elle Komplettlösungen rund um die effizi-
ente Dampfversorgung an und decken 
dabei die gesamte Prozesskette ab. 

Hagelschuer verfügt über das größte und 
modernste Produktportfolio an mobilen 
Dampf- bzw. Heißwasseranlagen zur Miete. 
Unsere Mietkessel sind europaweit im 
Einsatz. 

Zu unseren langjährigen und treuen Kun-
den gehören Unternehmen aus Lebens-
mittel-, Industrie-, Wirtschafts-, und Dienst- 
leistungsbranchen, sowie Chemieparks 
und Betreiber von Energieanlagen aus 
Deutschland und der EU. 

Dampf- und Heißwasserkesselanlagen 
mit Leistungen von 600 bis 30.000 kg/h und 24 MW

Die Vorteile

• Dampfleistungen von 600 - 30.000 kg/h 
• Heißwasserleistung von 1 - 24 MW 
• Heißdampf bis 28 t/h 
• Betriebsdrücke bis 25 bar 
• Größtenteils Kombifeuerung (Leichtöl und Erdgas)
• Betriebsweise nach EN 12953 oder TRD (24 h B.o.B.) 
• Komplett ausgestattete Containeranlagen bis 12 t/h
• Mietkessel mit Witterungsschutz bis 30 t/h
• Schnelle Lieferung durch unsere Hausspediteure 

• Mobiles Zubehör (Speisewasserbehälter, Wasser-  
aufbereitung, Kaminanlagen, Öltanks usw.) 

• Service, Inbetriebnahme und Inspektion inklusive
• Mitlieferung von Verbrauchs- und Dosiermaterialien
• Ausgestattet mit GH focus
• Online-Überwachung und Störungsmanagement  

auf Wunsch
• Problemlose Ersatzteilbeschaffung über den  

hauseigenen Webshop



Wozu Miet-
energie- 
anlagen?

• Geplanter Stillstand, 
Turnaround 
oder Revisionsarbeiten

• Bauliche Maßnahmen
• Überbrückung und 

Absicherung in Spitzen 
oder während Test-  
prozessen

• Reparatur
• Investitionsentschei-

dungen und Genehmi-
gungsprozesse

Mietkessel mit Dampfleistungen bis 8 t /h
oder Heißwasserleistungen bis 6 MW

Komplett betriebsbereite Anlagentechnik 
in einer Containereinheit
 
• Betriebsdrücke von 10-20 bar 
• Kombifeuerung 
• Als See- oder GH-Containerlösung 
• Im Notfall innerhalb von 72 Stunden be-

triebsbereit vom Anruf bis zur Inbetrieb-
nahme (bis max. 3 t) 

• Keine Transportgenehmigung nach 
StVO notwendig (bis max. 3 t) 

• Aufbauzeit vor Ort ca. 1-2 Stunden 
• Direkt am Container angebaute Kamin-

anlagen 
• Inklusive Öltankanlagen für die Brenn-

stoffversorgung

Die Firma Georg Hagelschuer stand für 
uns schnell fest. Sie hatte innerhalb von 
drei Tagen die Anlage bei uns angeliefert, 

aufgebaut und betriebsbereit gestellt. Mit dem 
Dampfkessel konnten wir unsere Anlage mit dem 
nötigen Betriebsdruck versorgen, so konnten wir 

Herr Rainer Mohr
Geschäftsführer und Inhaber der Franken Bräu Holding GmbH über Hagelschuer als Projektpartner:

noch rechtzeitig unsere Ware abgefüllt 
auf das Schützenfest in Kronach liefern. 
Die Firma Georg Hagelschuer war nicht 
nur kompetenter Partner, sondern auch 
schneller Retter in der Not.

Link zur Referenz



Mietkessel mit Dampfleistungen ab 8 t/h bis 12 t/h 
oder Heißwasserleistungen von 6 MW bis 10 MW

Transport 
und Verfüg-
barkeit

• Bis ca. 3 t/h „umge-
hend“ und auch  
ohne Transportgeneh-
migung 

• Bis 12 t/h in unseren 
Sondercontainern  
(Hagelschuer Container) 

• Über 12 t in Sonder-
transporten und mit 
individueller Transport-
genehmigung geliefert

Modulare Anlagentechnik in Container-
bauweise
 
• Betriebsdrücke von 10-30 bar 
• Kombifeuerung 
• Komplette betriebsbereite Anlagen-

technik in modularen Containerein-
heiten 

• Separate Speisewasserversorgungs-
container (siehe Zubehör Seite 10) 

• Inklusive Transportgenehmigungs-  
verfahren 

• Kurze Aufbauzeiten vor Ort 
• Kurzfristige Inbetriebnahme 
• Angebaute oder freistehende Kaminan-

lagen (siehe Zubehör Seite 10) 
• Inklusive Öltankanlagen für die Brenn-

stoffversorgung

Wenn es um Prozessdampf geht, 
arbeiten wir bereits seit rund 12 
Jahren mit der Firma Hagelschuer 

zusammen. Dabei schätze ich besonders, 
dass Hagelschuer in Sachen Anlagen so 

Herr Roland Lehmeier 
Leiter der Produktionsanlagen Bereich1 bei MAX BÖGL über Hagelschuer als Projektpartner:

gut aufgestellt ist und komplette Lösungen anbie-
tet. Die sehr flexible Arbeitsweise, die kompetente 
Beratung und der umfangreiche Service haben dazu 
beigetragen, dass wir schon einige Projekte erfolg-
reich abgeschlossen haben.

Link zur Referenz



Aufbau

• In der Regel sind Mobil-
krane für das Abladen 
vor Ort erforderlich

• Ebene, entsprechend  
tragfähige Fläche  
(Fundament) muss  
gegeben sein

• Kaminanlagen bis 30 m 
Höhe sind freistehend 
mit mobilen Funda-
menten möglich

• Aufbauzeit 1 - 2 Std. je 
Container; bei Groß-
kesselanlagen ca. 2 - 4 
Tage

Mietkessel mit Dampfleistungen von 12 t/h bis 30 t/h 
oder Heißwasserleitungen von 10 MW-24 MW

• Betriebsdrücke von 10 bis 25 bar 
• Kombifeuerung 
• Komplette betriebsbereite Anlagentech-

nik kombinierbar mit modularen Contai-
nereinheiten (siehe Zubehör Seite 10) 

• Inklusive Transportgenehmigungs- 
verfahren 

• Fachgerechter Aufbau durch geschultes 
Personal 

• Einschließlich Witterungsschutz für sen-
sible Anlagentechnik (Elektroversorgung, 
Schaltschrank, Brennertechnik usw.) 

• Leichtbaulösungen auf Anfrage 
• Inbetriebnahme durch geschultes  

Fachpersonal 
• Freistehende Kaminanlagen bis 30 m 

mit mobilem Betonfundament 
• Inklusive Öltankanlagen für die Brenn-

stoffversorgung

Aufgrund einer Havarie benötigten wir 
schnellstmöglich eine Ersatzanlage, um die 
Dampf- und Wärmeversorgung sicher zu 

stellen. Die Firma Hagelschuer konnte uns als einzi-
ger Anbieter am Markt direkt eine Anlage zur Verfü-

Herr Jochen Neuhaus 
Ingenieur Kesseltechnik bei eins energie in sachsen GmbH & Co. KG über Hagelschuer als Projektpartner:

gung stellen, deren technische Parameter 
zu 100% mit unseren Ansprüchen und 
Anforderungen übereinstimmten. Die 
extrem flexible, schnelle und kompetente 
Abwicklung hat uns sehr beeindruckt.“

Freistehende Großkesselanlagen

Link zur Referenz



Zubehör & mobile Anlagenergänzungen

Kaminanlagen
• Bis 30 Meter Höhe
• Teilweise freistehend
• Für Anlagenleistungen von 

30 t/h bis 24 MW
• Separate Betonfundamente

Für Anlagen die aufgrund ihrer Transportdimensionen nicht mehr in einem einzigen 
Container untergebracht werden können, steht ein breites Zubehörprogramm zur 
Verfügung. 

Freistehende Kaminanlagen bis 30 m mit separaten Betonfundamenten sind genauso 
lagermäßig verfügbar wie Druckminderstationen zum Einbau in die Dampfleitung. 
Verschiedene Wasseraufbereitungscontainer (inkl. Enthärtungsanlagen und Speise-
wassergefäß) runden zusammen mit den mobilen Heizöltanks das Produktsortiment ab.

Wasseraufbereitungscontainer
• Wasserleistungen von 6 - 30 m3/h 
• Doppelenthärtungsanlagen mit Dosierung 
• Mit Entgaser und Behälter

Heizöltanks
• Inhalt 5 - 80 m3/h 
• Doppelwandige Tanks nach DIN 6616 in überirdischer  

Ausführung (anzeigenpflichtig) 
• Unabhängige Energieversorgung

Abbild
ung



24 h
rund um die Uhr

www.dampfkessel.shop

Über 10.000 Teile 

lagermäßig verfügbar!

Versandkostenfreie 

Lieferung!

Hagelschuer Rhein-Main 
GmbH & Co. KG

Berta-Benz-Straße 118 · 64404 Bickenbach
Tel. +49 (0) 6257 / 64699-0

rhein-main@dampfkessel.com

www.dampfkessel.com

Niederlassung im Rhein-Main-GebietHauptsitz im Münsterland

Georg Hagelschuer 
GmbH & Co. KG

Gewerbestraße 60 · 48249 Dülmen-Buldern
Tel. +49 (0) 2590 / 93895-0
info@dampfkessel.com


